@) DINAK DP30
CONDUCTO MODULAR METALICO DE
DOBLE PARED RAISLADO

DESIGNACIONES

0036 CPD 90220 008

AISI 316L: J125-300: EN 1856-1 T600 N1 D V2 L50040 G60
(350-450: EN 1856-1 T600 N1 D V2 L50040 G90
@3500-600: EN 1856-1 T600 N1 D V2 L50040 G120
3650-1.200: EN 1856-1 T600 N1 D V2 L50060 G240

AIlSI| 304: (3125-300: EN 1856-1 T600 N1 D Vm L20040 G60
(3350-450: EN 1856-1 T600 N1 D Vm L20040 G90
(500-600: EN 1856-1 T600 N1 D Vm L20040 G120
3650-1.200: EN 1856-1 T600 N1 D Vm L20060 G240

MATERIALES ¥ DIAMETROS DISPONIBLES

Diametros disponibles: 3125/185 a ©1.200/1.260

Pared interior: AlISI 304 BA (1.4301)
AISI 316L BA (1.4404)

Pared exterior: AISI 304 BA (1.4301)
AISI 316L BA (1.4404)
Cobre

Acero Galvanizado
(DX51D (1.0226) + Z275 MB)
Lacado RAL opcional

Aislamiento: Lana de roca de 30 mm de
espesor y densidad 100 kg/m?




ENCAJE ENTRE ELEMENTOS

INSTRUCCIONE
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PASO 1 PASO 2
Insertar el extremo Macho (B) en el Hembra (A) de la Instalar abrazadera de unién (C)

pieza siguiente respetando el sentido de humos indicado
en la base de cada médulo por medio de una flecha

-

PASO 1 PASO 2

Insertar el extremo Macho (B) en el Hembra (A) de Instalar abrazadera de union (C)
la pieza siguiente respetando el sentido de humos

indicado en la base de cada médulo por medio de

una flecha
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S DE MONTAJE

MODULOS EXTENSIBLES
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PASO 1
Retirar la abrazadera (C) del modulo extensible, cortar PASO 2 g
Instalar abrazadera de unién (C)

el aislamiento intermedio en caso de necesidad y
ajustar la pieza a la longitud deseada (Ay B)

PASO 1 PASO 2

Retirar la abrazadera (C) del médulo extensible, Instalar abrazadera (C)
cortar el aislamiento intermedio en caso de necesidad
y ajustar la pieza a la longitud deseada (A 'y B)




DINAK DP30

EJEMPLO DE MONTAJE
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011 - Médulo final salida libre
13A - Cubreaguas
195 - Salida de techo plana N
020 - Médulo recto
030 -Te 135°
031-Te 90° Respetar la distancia entre
040 - Codo 45° anclajes indicada en la DoP
433 - Codo 90° ===
050 - Médulo de comprobacién N
052 - Camara de inspeccién
060 - Colector de hollin
070 - Abrazadera de unién N—"
080 - Anclaje intermedio
P

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Se debera realizar un deshollinado anual de la chimenea para evitar la
acumulacion de hollines que afecten al correcto funcionamiento de la
chimenea y puedan provocar un fuego de hollin en su interior

DINAK S.A.

Camifio do Laranxo, 19
36216 Vigo (Espania)
Telf: 986 45 25 26

Fax: 986 45 25 01
comercial@dinak.com
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