




 

Acumulador
ACS

 WT BT

Interacumulador 
Bomba de Calor 

XHP

 

Acumulador de agua 
caliente sanitaria.

Alta eficiencia energética, excelente confort 
térmico y ahorro de energía.

Diseñado para una óptima estratificación.

Acumuladores ACS

Capacidad 200 a 10.000 L

Interacumuladores

Generación y acumulación de agua caliente 
sanitaria a través de un serpertín en su interior.

Dispone de modelos específicos para bombas de 
calor, calderas y sistemas multienergía con doble 

serpentín.

Capacidad 100 a 4.000 L

Termos Eléctricos

Generación y acumulación de ACS mediante 
resistencia eléctrica.

Modelos para sustentación mural o suelo, con control 
analógico o digital.

Capacidad 80 a 300 L

Depósitos de Inercia

Depósitos de inercia 
para agua técnica.

Optimiza el funcionamiento de los equipos de 
calefacción y refrigeración, aumentando su 

durabilidad.

Capacidad 30 a 10.000 L

Fabricamos depósitos de gran volumen según las necesidades del cliente.

Interacumulador 
Caldera

 XHT

Interacumulador 
Doble Serpentín

X2HP

Termo Eléctrico
Mural
EHWD
EHW

Termo Eléctrico
Para Suelo

EHFD
EHF

Depósito de Inercia
Doble Posición

DPO

Depósito 
Doble Función 

Depósito 
de Inercia

DT

Inox Dúplex 2205 / Inox AISI 316L / Inox AISI 444 / Vitrificado
Disponible en una variedad de materiales



Producción automatizada
Nuestro proceso de producción está altamente automatizado, disponemos de una 
línea de fabricación para la producción de la virola, soldadura a tope de los fondos y una 
soldadura automatizada de los manguitos de la misma. 

Soldadura láser y soldadura TIG
En busca del mejor proceso de soldadura se ha apostado por un método mixto de 
soldadura láser y soldadura TIG para todos los accesorios y conexiones de los depósitos, 
todo ello asociado a una línea de fabricación totalmente automatizada de los procesos de 
soldadura.
Con grandes desarrollos en geometrías y en diseños de todos los elementos a soldar 
logramos una penetración total, evitando ranuras que ocasionen picaduras por 
intersticios.

Decapado y pasivado 
Los procesos de decapado y pasivado aseguran la resistencia a la corrosión de los aceros 
inoxidables. El decapado elimina del acero inoxidable, escamas, termo coloraciones, 
contaminación del hierro y otros contaminantes a través de la eliminación de una 
fina capa del metal de la superficie que pueden provocar corrosión.  Proporciona una 
superficie metálicamente limpia sobre la que, al contacto con el oxígeno del entorno, 
forma una nueva capa pasiva estable, proporcionando así una completa resistencia frente 
a la corrosión.

Difusor de agua

El difusor de  agua está diseñado para favorecer una óptima estratificación térmica dentro 
del depósito, minimizando la mezcla entre el agua fría entrante y el agua caliente ya 
almacenada. Esto garantiza un mejor rendimiento del sistema al mantener capas bien 
definidas de temperatura.

Aislamiento

El aislamiento con espuma de poliuterano, permite que la conductividad térmica del 
inyectado sea muy baja. Además, esto queda asegurado por el horno de precalentamiento, 
que optimiza la relación química de la mezcla, la velocidad de reacción y la formación de 
dichas celdas.
De esta forma se consigue obtener hasta la clase A en el etiquetado energético. 

Conexiones abocardadas
En busca del mejor proceso de soldadura a tope, se han diseñado unos abocardados en 
las conexiones de los manguitos para conseguir una buena soldadura automatizada. 
Además, de mejorar la curva del circuito del agua, reduce las pérdidas de carga en 
equipo.

Intercambiador de tubo corrugado
El diseño de nuestros serpentines con tubo corrugado proporciona una alta superficie de 
intercambio con la menor longitud de tubo. Esto permite un aumento de la transferencia 
de calor del serpentín, aumentando la eficiencia del mismo.
Además, gracias a las vibraciones debidas al flujo de agua en su interior previene las 
deposiciones de suciedad sobre la superficie exterior. Aumenta la vida útil del equipo y 
mantiene constante la transferencia de  calor del equipo. 

 

Tecnología de fabricación Carácterísticas generales de los Sistemas de Acumulación

Características

Materiales

APP

Inox AISI 316L
Es el material más utilizado para fabricar depósitos por 
sus grandes prestaciones. Su acabado final depende del 
proceso de fabricación y decapado.

Inox AISI 444
Destacan por su buena ductilidad y resistencia a la 
corrosión, presión y agrietamiento. Usado en sectores 
de la automoción, cocina y equipos industriales.

Control por App 
para SmartPhone

Inox Dúplex 2205
Está formado por una estructura mixta de ferrita y 
austenita cerca del 50%, que aporta las mejores 
características de cada una.

Vitrificado
Puede ser usado en depósitos de inercia sin recubrimiento 
y en depósitos con recubrimiento interior, ya sea en epoxy o 
vitrificados. Posee una buena resistencia mecánica.

TERMOSTATO INTELIGENTE 
PARA TERMOS ELÉCTRICOS

Conectividad WiFi

14:03

Water Heater

55
23

Termo eléctrico

ºC

Etiquetado energético - Clase A
El espesor y aislamiento de PU rígido 
reduce las pérdidas de calor, logrando la 
clase de eficiencia energética máxima.

Producción automatizada
Mejora la calidad, la seguridad y la eficiencia 
de los procesos de fabricación.

Soldadura láser
Reduce problemas de corrosiones.
Alta fiabilidad. 
Control total del proceso.

Decapado y pasivado automatizados
Procesos químicos que protegen la 
superficie, reducen la corrosión y aumentan 
la durabilidad.

Aislamiento de alta calidad
Garantiza un aislamiento óptimo con un 
aislamiento de PU inyectado de 50mm de 
espesor.

Acabado exterior en PP
Aporta resistencia, facilidad de limpieza y 
resistencia a la radiación UV.

Resistencia de apoyo (opcional) 
Fabricado en titanio que ofrece gran 
resistencia a la corrosión.

Capacidad 30-100.000 L
Amplia variedad para adaptarse a las 
necesidades específicas del cliente.

Resistente a los niveles de cloro presentes en 
las aguas de consumo humano.
Consulte los materiales abajo.

Materiales premium

A

Recubrimiento esmaltado de titanio
Protege contra la corrosión, la abrasión y 
el crecimiento bacteriano, garantizando 
higiene y seguridad a largo plazo.



Energy Systems

HASTA

 DE GARANTÍA

A la vanguardia del sector

Desde hace ya más de 43 años en Dinak diseñamos y fabricamos las mejores 
soluciones en productos, sistema de energía y conductos, siendo líderes en 
España y Portugal,  y formando parte del top-5 empresas de referencia en Europa.

Nuestra filosofía multi-local nos permite llegar más lejos, y adaptarnos a 
diferentes entornos, posibilitando gracias a ello nuestro desarrollo y una oferta 
de producto imbatible en el mercado. Descubra todo lo que Dinak puede 
hacer por su proyecto. 

Las imágenes incluidas en el documento son meramente representativas, pudiendo 
haber variaciones en el diseño.
Dinak se reserva el derecho de modificar la informacion contenida en este documento 
sin previo aviso.

DINAK S.A.
Camiño do Laranxo, 19
36216 VIGO
986 45 25 26     
comercial@dinak.com

DINAK CENTRO
Calle Juan de la Cierva, 8
Pol. Pardo Regordoño
28936 Móstoles - MADRID
916 51 45 39     
madrid@dinak.com

DINAK CATALUÑA
699 93 35 23
610 75 45 26
cat@dinak.com

DINAK PAÍS VASCO
610 75 46 02
634 77 85 69
paisvasco@dinak.com

DINAK ARAGÓN   
639 63 27 65
aragon@dinak.com

DINAK PORTUGAL   
699 92 26 60
portugal@dinak.com

    

Madrid

Bilbao

VIGO

Barcelona

Zaragoza

Baleares

Valencia

León

Asturias

Valladolid
Pamplona

Logroño
Burgos

Alicante

Almería

Sevilla

Málaga

Granada

Córdoba
Mérida

Canarias

Porto

Lisboa

De 30L a
100.000L

Servicio 
postventa


